- exacto, rapido,
Innovadora

Facilidad de uso en demanda

Una maquina es siempre tan buena como incluso su facilidad
o dificultad de uso. Un panel de control reclinable y montado
sobre una plataforma giratoria permite que incluso emplea-
dos altos hagan el trabajo ergondmico como empleados bajos.
Incluso en el caso de nuestro software interno DS3000,
hemos prestado especial atencion en la facilidad de uso.
Naturalmente, en el componente de la base de datos, los
valores de ajuste del radio se han almacenado para una
completa determinacion automatica del optimo pliegue de los
radios. Los programas de pliegue pueden ser almacenados
directamente en la maquina o en un dispositivo externo del
ordenador y ser mostrados inmediatamente en una version
parcial del programa. Asi, cualquier problema puede ser
simplemente localizado vy resuelto en las etapas preliminares.
Para el proceso de pliegue real, el usuario solamente necesita
seleccionar y iniciar el programa apropiado. Y si todavia hay
cualquier pregunta sobre el funcionamiento del software,
nuestro equipo interno le asistira con mucho gusto.

Datos técnicos

Modelos D125  [TD150 | TD 200

Longitudes de trabajo 32m/42m/[64m/[82m/[100m/[120m

Profundidad del cuello 1250 mm

Capacidad de plegado max,| 1.25 mm ‘ 1.50 mm ‘ 2.00 mm

Anchura de planchas de | 12 mm + 8 mm pista adicional
plegado

Angulo maximo de plegado | 143°

Velocidad de plegado 3.5 s para el ciclo de plegado de 143°

Exactitud de plegado +0,5°

Opciones

Los siguientes son las opciones disponibles para el modelo TD:

¢ Cortador longitudinal con la guia doble para el mas alto de
la precision

® [nstrumento personalizar para formar perfiles especiales con
rodillo

® Pinzas neumaticas individuales para cambiar personalizar

e Pinzas neumaticas de arrastre muy bajas de la placa (de 5
- 24 milimetros)

e (Calibrador trasero conico en la operacion completamente
automatica

® Mesa de apoyo con esférico de aluminio en la maquina

® Planchas de plegado Individuo y personalizado

¢ Con todo vigas de doblado y de fijacion con abrazadera mas
robustas de Hardox 400 (1200 N/mm?)

* Montaje adicional del soporte para una mejor estabilidad de
plegadora, permite la maquina de chapa sea convertida a
una maquina industrial sin considerables gastos en inver-
sion de capital
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El mando DS 3000 para nuestros modelos con dos
planchas de plegado

El nuevo mando CNC con pantalla tactil color de 15"y
software de facil uso ofrece el maximo confort de uso. Los
programas de plegado se pueden escribir en la maquina o en
el puesto de programacion. El mando CNC de 7 ejes controla
la plancha superior, las planchas de plegado inferior y supe-
rior, el desplazamiento de las planchas de plegado inferior y
superior, el desplazamiento radial y el tope de profundidad.

¢ Catalogo de perfiles con indice de categorias

® Modos de funcionamiento manual, automatico y de
simulacion

® Programa anticolision

® Funciones de calculo

® \elocidades variables

® Registro de tiempo

® Gran catalogo de herramientas

® Representacion tridimensional de los perfiles

¢ PC de alto rendimiento con sistema operativo Windows XP
Professional

® Modulo de servicio y diagnostico integrado

® Actualizaciones de software sin necesidad de reemplazar el
equipo

® \ersion PC para programacion externa de perfiles

® Integrable en redes y apto para diagnostico a distancia

® Protocolo de servicio y mucho mas
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Plegadora con dos planchas de TD - exacto, rapido, flexible e innovadora

Cortador longitudinal con la guia doble para el mds alto de la precision

Ahora, las plegadoras de TD también aprovechan las ventajas
de plegadoras doble para las operaciones a gran escala de la
chapa, la fachada de la construccidn, y doblada general con
un sistema economico pero de calidad superior- una plancha
arriba y otra debajo de la plegadora permiten plegar la chapa
de arriba abajo asi como desde abajo hacia arriba sin tener
que girar o dar vuelta a las chapas mecanizadas. Esto facilita
el proceso de plegado y aumenta la produccion. De esta
manera, las plegadoras con dos planchas son convincentes
con su precision, velocidad vy flexibilidad asi como fiabilidad
y con una gama muy amplia de perfiles que se pueden
fabricar.

Instrumento personalizar para formar perfiles especiales con rodillo

Precision maxima

La precision maxima es cuidada por nuestra tecnologia Unica
del eje de accionamiento (transmision) de Thalmann. Un
sistema de control mecanico sincroniza todos los ejes mecani-
cos usando un eje de acero masivo y mantiene la presion de
funcionamiento constante sobre el largo del cojinete. Esto
causa un plegado extremadamente exacto en caso de perfiles
con 60 y mas las esquinas de curvas; por ejemplo, la desvia-
cion de un lado al otro es 2 milimetros como mucho, que es
un maximo de 0.04 milimetros por esquina de la plegada. La
plegadora de dos planchas alcanza una exactitud del + 0.5°

Pinzas neumdticas individuales para cambiar personalizar - Pinzas neumdticas de arrastre muy bajas de la placa (de 5 - 24 milimetros)

para un angulo de plegado maximo hasta de 143° y requiere
solamente tres increibles sequndos para ir hacia adelante y
hacia atras, gracias a la hidraulica resistente! Incidentemente,
fuera de los ciclos de plegado una automatica operacion
rotatoria despresurizada ayuda a ahorrar la preciada energia.

Alta Flexibilidad

Muchas caracteristicas superficiales de la plegadora de dos
planchas facilitan la fabricacion de perfiles, que no es posible
con otras maquinas - las planchas de plegadoras inclinadas a

15° aumentan directamente la separacion alrededor del
componente de pliegue y proporcionan asi mas flexibilidad
para las soluciones de plegadoras portatiles. Un competitivo
margen genuino para el usuario. Gracias a las planchas de
plegadoras espaciadas de 12 milimetros de anchura con
carriles adicionales desprendibles de 8 milimetros, plegados de
una naturaleza muy estrecha son posibles. El sistema automa-
tico de sujecion puede sostener todos los tipos de chapas,
desde una chapa muy estrecha de 24 milimetros de anchura
hasta una bobina comercial de la anchura de 1250 milimetros.
Proporcionamos pinzas neumaticas especiales disefadas para

La geometria ingeniosa de la mdquina  Planchas de plegado Individuo y
ofrece una flexibilidad sin igual personalizado

perfiles individuales a peticion. A fin de que incluso perfiles
especiales puedan ser sujetados con sequridad y fabricados
rapidamente, las pinzas neumaticas son disefiadas para que el
cambio sea facil y rapido. Con pinzas opcionales de arrastre,
incluso chapas mas estrechas con una anchura de hasta 5
milimetros pueden ser mecanizados. Un soporte especial de
planchas de perfil proporciona mucho espacio libre en la
maquina.

Fiabilidad y alta durabilidad

AEn Thalmann la calidad se escribe con letras mayusculas.
Nuestra tecnologia de eje de accionamiento, el cual es un
concepto probado en la industria aerondautica, también
contribuye a esto. La distribucion uniforme de la fuerza a lo
largo de la entera longitud del cojinete cuida de una carga
equilibrada de todos los ejes, incluso cuando solamente
chapas cortas son mecanizadas. El uso excesivo de ejes
individuales se previene asi y la durabilidad total de la maqui-
na se incrementa. Otros componentes cuidadosamente
seleccionados contribuyen a esto, como los pernos endureci-
dos del cojinete de planchas de plegado, el sélido eje sincrono
0 la no necesidad de mantenimiento, especialmente material
disefado para alto margen de presiones del brazo de oscila-
cion. Incluso en caso de la técnica proporcional de la valvula 'y
de los componentes del control, especial atencion se da
naturalmente a una calidad superior.

Mesa de apoyo con esférico de
aluminio en la mdquina

Vigilancia ldser para la optima
prevencion de accidentes

La construccion soldada con solidez masiva de los soportes y
el uso bidnico de fuerza usando alineacion vertical casi
natural (radios elipticos) garantizan unidades de base que
estan libres de problemas para la vida entera de la maquina.
Los movimientos suavemente ajustados del eje durante el
plegado adicionalmente reducen el ruido. Gracias a «la
hidraulica de poco ruidon, el nivel de sonido en el panel de
control es solamente de DB 65. El sistema hidraulico ha sido
disenado para una operacion de tres marchas/ cambios. Por
ultimo pero no menos importante,el alto porcentaje de
produccion interna habla de la calidad de la plegadora de dos
planchas - aproximadamente el 80 por ciento de las piezas es
manufacturado en Thalmann. jY si en caso de que haya algun
trabajo de reparacion, ofrecemos una garantia de entrega de
los recambios durante décadas!

La seguridad

Indudablemente, la sequridad del usuario mientras que el
plegamiento gira(oscila) deberia ser garantizado. Esto es
posible si las dispositivos de seguridad no estan solo disponi-
bles sino que también son simples/faciles de utilizar. Por lo
tanto para la serie de TD, el concepto de seguridad fue
manejado intencionalmente simplemente de modo que no
pudiera haber manipulacion de los dispositivos de seguridad.
Una barrera segura de luz y una barrera del laser para la viga
de sujecion y el cortador o la unidad de pisador de perfilados
son parte del concepto de seguridad. A la regla «Seguridad
mientras lo controlas/manejas» se le da tanta importancia
como a las especificaciones del equipo de seguridad prescrito
segun la ultima directriz de maquinaria de EU.




